
Komplette løsninger  
for norsk industri 
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Vi leverer komplette løsninger for moderne industri side 2  
 

Inntransport og bearbeiding av råvarer side 3-4 
- Fra mottak til effektiv håndtering og prosessering av materialer 
 

Miksing og homogenisering  side 5-6 
- Presis blanding for optimal kvalitet og jevn produksjon 
 

Fylling, forpakning og etikettering side 7-8 
- Ferdigstilling av produkter – klart for markedet 
 

Måle- og analyseinstrumenter side 9 
- Utstyr for presise målinger og pålitelig analyse for optimal prosesskontroll 

 

Filtrering og rensing side 10 
- Pålitelig fjerning av partikler og urenheter for renere, sikrere produksjon 
 

Pumper for industri side 11-12 
- Effektiv og pålitelig væskehåndtering for alle industrielle prosesser 

 

CIP-løsninger | Cleaning In Place  side 14 
- Rengjøring av prosessanlegg / Fullskala CIP, Mini CIP og Mobil CIP 

 

Sikkerhetsbarriere og påkjøringsvern side 15 
- Robuste barrierer som beskytter mennesker, utstyr og bygninger 

 

 

 

 

 

 

Christian Berner har i flere tiår levert løsninger som hjelper norsk industri å produsere smartere, 

mer effektivt og mer bærekraftig. Vi kjenner kravene som stilles til moderne produksjon og tilbyr 

mer enn enkeltprodukter – vi leverer komplette løsninger, tilpasset dine prosesser, krav og behov. 

Gjennom tett samarbeid med ledende produsenter, vår erfaring og sterke tekniske kompetanse 

sikrer vi løsninger som gir pålitelig drift, lønnsomhet og lang levetid gjennom bærekraftige valg. 1 
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I tillegg leverer vi løsninger til treforedlingsindustrien, kjemisk industri, prosessindustri, forpakning og andre 

spesialiserte bransjer.

 

 

 

 

 

 

  



 

 

  

 

 

 

 

 

 

  

 

 

Vi tilbyr komplette løsninger for håndtering av 
pulver og råvarer – fra mottak, transport og 

prosessering til tørking og pakking. Hos Christian 
Berner får du alt fra A til Å, tilpasset din produksjon.
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Coca-Cola Drikker AS ........................ Næringsmiddel  

Freia (Mondelez Norge) .................... Næringsmiddel 

Hansa Borg Bryggerier AS ................. Næringsmiddel  

Idun Industri AS ................................ Næringsmiddel  

Mills AS ............................................. Næringsmiddel 

Nofima AS ......................................... Næringsmiddel  

Orkla Foods AS .................................. Næringsmiddel  

Pelagia AS ......................................... Næringsmiddel  

Ringnes Bryggerier AS ....................... Næringsmiddel 

Seagems Norway AS ......................... Næringsmiddel 

Sjømathuset AS ................................. Næringsmiddel  

Tine Meieriet AS ............................... Næringsmiddel 

BASF Norge AS .................................. Kjemisk industri 

Borregaard AS ................................... Kjemisk industri  

GE Healthcare ................................... Kjemisk industri 

Jotun AS ............................................ Kjemisk industri 

Mapei AS ........................................... Kjemisk industri 

Thermo Fisher Scientific AS .............. Kjemisk industri 

YARA Norge AS .................................. Kjemisk industri  

Cermaq Norway AS ........................... Akvakultur 

MOWI ASA ........................................ Akvakultur 

Sølvtrans Rederi AS ........................... Akvakultur 

Elkem Norge AS ................................. Mineral industri 

Sibelco Nordic AS .............................. Mineral industri 

Phama Production AS ....................... Farmasøytisk Industri 

Ullevål Sykehus ................................. Farmasøytisk industri  

Moelven Industrier ASA .................... Treforedling 

Norske Skog ASA ............................... Treforedling  

Skanska Norge AS.............................. Bygg & anlegg  

Norinsect AS ...................................... Dyrefôr  

ABB AS ............................................... Energi & produksjon 

NTNU ................................................. Forskning & utvikling 

AkvaPlan Niva ................................... Forskning & rådgivning 

Asko AS ............................................. Logistikk & lager 

Equinor Energy AS ............................. Petrokjemisk industri 

 

 

 

 

Teknisk rådgiving 
Vi tilbyr teknisk råd og veiledning for valg av  
avanserte løsninger som passer dine behov. 
 

Riktig løsning gir best lønnsomhet 
Vi leverer innovative tekniske løsninger for et bærekraftig samfunn. 
Riktige løsninger reduserer miljøavtrykket og gir økt lønnsomhet. 
 

Kontakt oss 
Ring 23 34 84 00 
infono@christianberner.com 

 

 
 

«Vi hjelper industrien med tekniske 
løsninger og produkter» 


